Termometru bimetal

Masurarea

mecanica a temperaturii

Model 55, versiune de proces de inalta calitate conform EN 13190
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Aplicatii

© b

B Instrumente generale de proces in industria chimica si
petrochimica, petrol si gaze, energie si apa/ape reziduale
B Masurarea temperaturii in medii agresive

Caracteristici speciale

B Intervale de masurare de la -70 ... +600 °C

B Pentru temperaturi ambiante extreme

B Carcasa baioneta care nu necesita intretinere
B Constructie integrala din otel inoxidabil

B Lungime individuald a tijei de la 63 ... 1.000 mm

Descriere

Termometrul bimetal model model 55 a fost dezvoltat si este
fabricat in conformitate cu standardul EN 13190. Termometrul
de Tnalta calitate a fost dezvoltat special pentru a satisface
cerintele industriei de procesare. in special in industria chimic&
si petrochimica, petrol si gaze sau energetica, instrumentul

de masurare a temperaturii fabricat complet din otel inox este
utilizat cu succes.

Modelul 55 satisface cerintele exigente referitoare la rezistenta
fata de mediile agresive. Optional, carcasa, tija si conexiunea
de proces pot fi confectionate din 316Ti (1.4571) pentru a
satisface cele mai exigente cerinte.
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Fig. stanga: Termometru bimetal, model R5502
Fig. dreapta: Termometru bimetal, tija si cadran
reglabile, model S5550

Pentru a permite adaptarea optima la proces, pot fi selectate
lungimi individuale de insertie si conexiuni de proces diferite.

in conditii climaterice severe la locul de utilizare, modelul 55
este alegerea corecta, deoarece poate fi utilizat la temperaturi

cuprinse in intervalul de la -40 °C la +70 °C (optional si pana
la -50 °C sau -70 °C).
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Versiune standard

Element de masurare
Bobina bimetal

Marime nominala in mm
63, 100, 160

Modele imbinare

Standard (imbinare filetata tata)

Tija simpla (fara filet)

Piulita tata

Piulita de cuplare

Fiting de protectie (culisant pe tija)

Piulita de cuplare si imbinare filetata slabita

O~ ON-=W0

Vedere generala model

| Model | NS __] Versiune

A5525 63 Montaj spate (axial)

A5500 100

A5501 160

R5526 63 Montaj inferior (radial)

R5502 100

R5503 160

S5550 100 Montaj posterior, tija si cadran ajustabile
S5551 160

Clasa de acuratete
Clasa 1 conform EN 13190

Interval de functionare

Normal (1 an): Interval de masurare (EN 13190)

Termen scurt (max. 24 h): Interval de masurare al scarii
(EN 13190)

Carcasa, inel baioneta
Otel inoxidabil 1.4301 (304)

Tija, racord de proces
Otel inoxidabil 1.4571 (316Ti)

Cadran
Alb aluminiu, litere negre

Window (Fereastra)
Sticla instrumente
NS 63: geam din policarbonat

Indicator
Aluminiu, negru, indicator micro ajustabil

Ajustare zero

pe partea posterioara a carcasei, extern doar pentru tija si
cadranul ajustabile (optional)
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Lungimea de inserare |4

63 ...1.000 mm

lungimea minim&/maxima depinde de intervalul de masurare
si de diametru

Limitele de temperatura pentru depozitare si transport
-50...470°C

Temperatura ambianta admisibila
-40 ... +70 °C (cu/fara lichid)

Temperatura admisibila de functionare la tija
max. 25 bar, static

Grad de protectie
IP65 per IEC/EN 60529

Optiuni

Interval de masurare °F, °C/°F (scala duald)

Amortizare hidraulica pana la max. 250 °C (la senzor)

Geam de siguranta laminat, plastic transparent securizat

Diametru tija 6, 10, 12 mm

Temperatura ambianta admisibila -50 ... +70 °C or

-70 ...+60 °C

Protectia la penetrare IP66, IP67

Termometru cu contacte de comutare (fisa de date TV 25.01)

B Intervale de masurare sau imprimari speciale pentru
cadran in functie de specificatiile clientului (la cerere)

B Versiune per ATEX
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Intervale ale scalei si intervale de masurare 1) (EN 13190)
Gradatie scala conform standardului WIKA

Interval de Interval de Distanta scala Interval de Interval de Distanta scala
masurare al scarii | masurare " in°C masurare al scarii | masurare " in °F
in°C in°C in °F in °F
-70 ...+70 -50 ... +50 2 -80 ... +120 -40 ... +100 2
-70 ...+30 -60 ... +20 1 -80 ... +240 -50 ... +210 2
-50 ... +50 -40 ... +40 1 -20 ... +120 0..100 2
-50 ... +100 -30 ... +80 2 0...200 20...180 2
-50 ... +300 0...250 5 0...250 30...220 2
-50 ... +500 0...450 5 30...300 60 ...270 5
-40 ... +60 -30 ... +50 1 30 ...400 80 ...350 5
-40 ... +80 -20 ... +60 2 50 ...300 80 ...270 5
-40 ... +160 -20 ...+140 2 50 ...400 100 ... 350 5
-30 ... +50 -20 ... +40 1 100 ... 800 200 ...700 5
-30...+70 -20 ... +60 1 200 ...700 250 ...650 5
-20 ... +60 -10 ... +50 1 200 ... 1,000 300 ...900 5
-20 ... +80 -10...+70 1
-20 ... +100 0..80 2 1) Intervalul de mésurare este indicat pe cadran cu dous marcaje triunghiulare.
20 .. +120 0..100 > Doar in acest interval, eroarea semnalata este valabila conform EN 13190.
-20 ... +140 0...120 2
-10 ... +50 0..40 1
0...60 10...50 1
0...80 10...70 1
0...100 10...90 1
0...120 10...110 2
0...150 20...130 2
0...160 20...140 2
0...200 20...180 2
0...250 30...220 2
0...300 30...270 5
0...400 50 ...350 5
0...500 50...450 5
0...600 100 ... 500 5
Modele imbinare
Model standard (imbinare filetata tata) =
imbinare, tata: G %2 B, G % B, %2 NPT, 3% NPT “le = §
Lungime de inserare |11 = 63, 100, 160, 200, 250 mm ] S %
5
| Mérime nominal| Racord de proces| Dimensiuni in mm I ’
ins | Ji |sw |odi|od | U
63, 100, 160 G2B 14 27 26 8 == ly
G¥%B 16 32 32 8 Legenda:
Y2 NPT 19 22 - 8 G Filet exterior SW Latime cheie
34 NPT 20 30 , 8 i Lungime filet @d Diametru tija

@ d4 Diametrul colierului de sigilare Iz lungime activa

Fisa tehnica WIKATM 55.01 - 07/2017 Pagina 3 din 7



Model 1, tija simpla (fara filet)
Lungime de inserare |11 = 140, 200, 240, 290 mm

Marime nominala

a pentru | a pentru
tija si cadran
ajustabile

_
63 14

100, 160 18 8 15 25

Model 2, piulita tata
Lungime de inserare |1 = 80, 140, 180, 230 mm

Marime nominala | Racord de proces m

63, 100, 160 G12B 20 27 8

Model 3, piulitéd de conectare
Lungime de inserare |1 = 89, 126, 186, 226, 276 mm

Marime nominala| Racord de proces m

Ns fa i [sw__Jod |
63, 100, 160 G12B 8,5 27 8
G%B 10,5 32 8
M24x1,5 13,5 32 8

Model 4, fiting de protectie (culisant pe tija)
Lungime standard de inserare I1 = 63, 100, 160, 200, 250 mm
Lungime L =11 + 40 mm

Racord de proces | Dimensiuni in mm|
(ns fc i [sw Jodi[oa
26

63, 100, 160 G12B 14 27 8
G¥%B 16 32 32 8
M18x1,5 12 24 23 8
Y2 NPT 19 22 - 8
% NPT 20 30 = 8
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Legenda:
a Distanta fata de @d Diametru tija
carcasd/articulatie lo lungime activa

@ dy Diametru simplu

SW
= o
_ S
4 p—
= ls
| |1
Legenda:
G Filet exterior @d Diametru tija
i Lungime filet, incl. guler lo lungime activa

SW Latime cheie

Legenda:
Gy Filetmama @d Diametru tija
i Lungime filet l2 lungime activa

SW Latime cheie

SW akd l1
I ~T
M o
L|s | 5
——1s
N\ I F—
Inel de etansare lz
| L
Legenda:
G  Filet exterior SW Latime cheie
i Lungime filet @d Diametru tija

@ d4 Diametrul colierului de sigilare I lungime activa

3073050,05

3073050,05

3073050,05

3073050,05
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Model 5, piulita de cuplare si imbinare filetata slabita

G2 B, G % B, M18 x 1.5 si 2 NPT, 3% NPT SW L " 8
Adéancimea minima de imersie Imin aprox. 60 mm _,1_ ¥ ols = %
Lungime de inserare |1 = variabila S B e 3
Lungime L=11 + 40 mm - — — =
Otel inoxidabil 1.4571 . N\ |
i, [ [
flominald Legend_é: i SW Latime cheie
___Elml D Dt ©d Diametru fja
63, 100, 160 G%2B 14 8 @ d4 Diametrul colierului de sigilare lo lungime activa
G%B 16 32 32 8
M18x1,5 12 24 23 8
Y2 NPT 19 22 - 8
% NPT 20 30 - 8

Dimensiuni in mm

Montaj posterior (BM) Montaj inferior (LM)
b 5 5
© ~
3 3
S S
N ® ©
~ SW
(o) ~
ES) =)
/ [ o8] <
. — S
o
S
"
- |
/ i
J L
b1 l 1
pY {
- G
| il ] d.
*d
Dimensiuniinmm ____ |Greutateinkg
63 57 G'%2B 27 0,25 0,25
100 50 83 8 26 101 99 83 G1%2B 27 0,8 0,8
160 50 83 8 26 161 159 113 GlB 27 1,1 1,1

1) La intervalele de masurare = 0 ... 300 °C dimensiunile cresc cu 40 mm
2) Optiune: tija @ 6, 10, 12 mm
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Versiune tija si cadran ajustabile
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100 25 101 99
160 25 68 8 161 159

1) Optiune: tija @ 6, 10, 12 mm

Teaca de protectie

In principiu, operarea unui termometru mecanic faré
incarcare laterala proces inferior (presiune joasa, vascozitate
joasa si viteze de flux reduse) este posibila.

Cu toate acestea, pentru a permite schimbarea
termometrului pe durata functionarii (de ex. inlocuirea
instrumemtelor sau calibrare) si pentru a asigura o mai buna
protectie a instrumentelor si totodata a unitatii si mediului, se
recomanda utilizarea unei teci de protectie din gama extinsa
de teci de protectie de la WIKA.

Pentru informatii suplimentare privind calcularea

dimensiunilor tecii de protectie vezi Informatia tehnica
IN 00.15.
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06/2018 RO based 07/2017 EN

Aprobari

Logo | Descriere

@ Declaratia de conformitate UE Uniunea Europeana
Directiva ATEX (optional)
Zone periculoase
[H[E EAC (optiune) Uniunea economicé euroasiatica

B Compatibilitate electromagnetica
B Directiva privind echipamente de joasa tensiune
B Zone periculoase

GOST (optional) Rusia
Metrologie, tehnologia masurarii

@ KazinMetr (optional) Kazahstan
Metrologie, tehnologia masurarii

- MTSCHS (optional) Kazahstan
Permisiune pentru darea in exploatare

BelGIM (optional) Belarus
Metrologie, tehnologia masurarii

@ UkrSEPRO (optiune) Ucraina
Metrologie, tehnologia masurarii

@ Uzstandard (optional) Uzbekistan
Metrologie, tehnologia masurarii

- CRN (optiune) Canada

Siguranta (de ex. siguranta electrica, suprapresiune, ...)

Certificate (optiuni)

B 2.2raport test
| Certificat inspectie 3.1
B Certificat de calibrare DKD/DAKkS

Autorizatii si certificate, vezi pagina de internet

Informatii privind comanda
Model / Marime nominala / Interval de masurare / Dimensiuni conexiune / Localizare conexiune / Optiuni

© 04/2008 WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG, toate drepturile rezervate.
Specificatiile cuprinse in acest document reprezinta stadiul tehnologic valabil la data publicarii.
Ne rezervam dreptul de a aduce modificari specificatiilor si materialelor.
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WIKA Messgeratevertrieb
Ursula Wiegand GmbH & Co.
KG Perfektastr. 73

1230 Vienna

Tel.: +43 1 8691631

Fax: +43 1 8691634
info@wika.at

www.wika.



