Informacion técnica

Formas de montaje
Combinacidn de valvuleria con mandémetros para la industria de
procesos

Hoja técnica WIKA IN 00.34

En numerosas aplicaciones de la industria de proce-
sos, los instrumentos de medicidon estan sometidos a
condiciones adversas de uso. Para resistir golpes de
ariete o temperaturas extremas, por ejemplo, WIKA le
equipa el manémetro con accesorios mecanicos como
por ejemplo dispositivos de proteccién contra sobre-
presiones, valvulas de cierre o sifones.

Valor afiadido con accesorios

La combinacion de un mandmetro con accesorios a medida
permite la proteccion y ampliacion de uso de toda la unidad
de medicion. WIKA ofrece el ensamblaje “calificado” de
todos los elementos junto al mandmetro para conformar un
dispositivo de montaje, el llamado “Hook up”.

La amplia gama de accesorios responde a la multitud de
aplicaciones y requisitos del cliente.

Valvulas y dispositivos de proteccion
Ejemplo de un dispositivo de montaje

Modelo 910.11 Valvula de cierre Modelo 910.12 Obturador

Elemento de blogueo y obturacién Z;cI)tric:;ii(;))n contra golpes de ariete y pulsaciones 5
o &
Hoja técnica AC 09.02 Hoja técnica AC 09.03
Modelo 910.13 Limitador de presion Modelo 910.14 Adaptador ---E
Proteccion de sobrepresion regulable Pieza intermedia para el montaje de valvulas y i F
dispositivos de proteccion !
Hoja técnica AC 09.04 Hoja técnica AC 09.05 1
Modelo 910.15 Tubo sifén 1 Modelos V30, IV31, V50, IV51 Bloque de valvulas
E— L
Proteccion contra pulsaciones y sobrecalenta- Valvulas de cierre, de compensacion » ?"_'l ﬁ
miento por el medio de presion, enjuague y venteo para 4=h _}: B _'%
manometros de presion diferencial -}.gn_:; & f -
Hoja técnica AC 09.06 Hoja técnica AC 09.23 .
Modelo 910.80 Monobrida Modelos IV10, IV11, V20, IV21 Valvula de bloqueo
Combinacion de valvula de bloqueo y de -g- Valvula de aguja y valvula multiport F=ra I_I
ventilaciéon . iﬁ* | Vélvula de bloqueo y purga lges ?
Hoja técnica AC 09.17 — Hojas técnicas AC 09.19 y AC 09.21 i
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Indicaciones de montaje

WIKA monta las vélvulas deseadas en manémetros de

la industria de procesos. El ensamblaje esta sujeto a

las normas WIKA con respecto al sellado y prueba de
fugas. Si no hay especificaciones diferentes del cliente,

el ensamblaje se efectua como se describe en la siguiente
tabla.

Secuencia de montaje de las valvulas

Secuencia de montaje a partir del Alineacion estandar y opciones

mandémetro

Obturador El tornillo de ajuste esta alineado hacia adelante, en direccion al
cuadrante.

Limitador de presion El tornillo de ajuste (lado mas largo) se orienta hacia ala derecha,
como se muestra en la ilustracion.

El valor de ajuste estandar es, segun el elemento sensible:

Muelle tubular: 1,1 x valor final de escala
Muelle plano o encapsulado: Entre valor final de escala y
sobrepresion max. admisible

Valvula de cierre
(Version cuadrada o plana)

Conexiones de purga (en caso de existir) hacia atras.
Todas las varillas agarraderas en T se entregan completamente
cerradas por razones de seguridad.

Bloque de valvulas Orientacion determinada por los racores de ambas conexiones de
(solo para manémetros proceso en el manémetro de presion diferencial.
diferenciales)

Tubo sifon B Tubo sifén en U: La conexién al proceso indica hacia abajo

B Tubo sifén circular: El semicirculo superior se encuentra delante.
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Secuencia de montaje a partir del
manémetro

Brida
(Brida de conexion o monobrida)

Instrucciones de montaje

El ensamblaje de todos los componentes se realiza de
acuerdo con los pares y posiciones especificados. Todos los
puntos de montaje se sella debidamente. Dependiendo de
las roscas de conexion, los rangos de temperatura y presion,
se utilizan cintas de PTFE, juntas de acero inoxidable y otros
anillos de obturacion (para mas detalles, consulte WIKA
modelo 910.17).

Para “Hook-Ups” de aplicaciones de oxigeno se utilizan
exclusivamente sellantes y lubricantes probados.

Prueba de estanqueidad

De acuerdo con la norma EN 12266-1: 2003, cada punto de
sellado se examina al 100 % con spray de deteccion de fugas
bajo la presion de prueba estandar.

En los puntos que presentan fugas, las burbujas son visibles
después de aplicar el spray de deteccion de fugas. El método
de deteccion de burbujas puede detectar tasas de fugas de
aproximadamente 1 - 10-3 mbar I/s.

Las aplicaciones criticas estan sujetas a mas pruebas, depen-
diendo de la complejidad de la conexion.

Ademas del método de deteccion de fugas con spray de
deteccion, WIKA también aplica métodos de caida de presion
o la determinacion de la tasa de fuga con helio. Segun la
norma de prueba de fugas EN 1779 (método de gas de
prueba B4 y B6), son posibles tasas de fuga detectables con
helio superiora 1 - 10-6 mbar - I/s.

Informacidon mas detallada
La informacion técnica IN 00.05 proporciona mas informa-
cion sobre la seleccion, el montaje y el funcionamiento de

los instrumentos de medicion de presion con elementos de
medicion elasticos.

© 2015 WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG, todos los derechos reservados.

Alineacion estandar y opciones

Las bridas son (en caso de existir) el primer accesorio del lado
del proceso. Ello posibilita un embridado de todo el dispositivo de
montaje a la aplicacion.

Los datos técnicos descritos en este documento corresponden al estado actual de la técnica en el momento de la publicacion.

Nos reservamos el derecho de modificar los datos técnicos y materiales.
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